“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

ROFIX Réntgenputz

Omitka na ochranu proti RTG zafeni

Obecné pokyny: PFi zpracovani nasich vyrobku je tfeba dodrzovat informace uvedené v nasich technickych listech
a obecnych a specifickych narodnich norem.

Oblast pouziti: Radia¢ni ochranna omitka s baritovymi pisky.
Jako omitka na ochranu proti zafeni na zvySeni hodnot odstinéni stén u ionizujiciho zafeni
(rentgenovych paprsku) v mistnostech pro rentgenovou diagnostiku a rentgenovou terapii o
jmenovitém napéti do 250 kV.
Omitka na vSechny normalni zdici prvky (pIné cihly, duté cihly,betonové tvarnice, vapennopiskové
cihly) tak i na beton.
Podkladni omitka pro HASIT strukturalni a Slechténé omitky.
Neni vhodny pro vysoce porézni zdivo. Na stény z dutych cihel je nutné pouzit celoplosné
armovani.

Vlastnosti: » ZvySena ochrana pfed RTG zafenim, x-ray stinéni

b Akl

Zpracovani: +30°C

T8

+5°C

Technicka data

C. vyrobku 23076

C. vyrobku u vyrobce 110209
ZpUsob baleni

Baleni na paleté 36 Mnoz./Pal. (AT)

30 Mnoz./Pal. (CH)
36 Mnoz./Pal. (BA)
36 Mnoz./Pal. (BG)
36 Mnoz./Pal. (HR)
36 Mnoz./Pal. (RS)
36 Mnoz./Pal. (SI)
36 Mnoz./Pal. (SQ)

MnozZstvi na baleni 40 kg/Bal.

Zrnitost 0-1mm

Objemova vydatnost ca. 16 | /Bal.

Spotfeba ca. 3 kg/m*/mm

Vydatnost ca. 16 | /Bal.

Poznamka ke spotfebé Udaije o spotfebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

Pfi prvnim zpracovani a pfi pouziti na velkych plochach je nutné zhotovit zkuSebni
(referenéni) plochu.

Spotfeba vody 51/Bal.
Minimalni tloustka omitky 10 mm
Objemova hmotnost zatvrdlé ca. 2.414 kg/m?
malty

Sypna hmotnost (B3345) ca. 2.100 kg/m?
Pevnost v tlaku (28 d) 15 N/mm?
Pevnost v tahu za ohybu < 3 N/mm?
E-Modul ca. 10.500 N/mm?
Maltova skupina (EN 998-1) GP
Maltova skupina (EN 998-1) CSIv
Maltova skupina (EN 998-1) W.0
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“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

ROFIX Réntgenputz

Omitka na ochranu proti RTG zafeni

Technicka data

C. vyrobku 23076

Maltova skupina (ONORM B PM4

3340)

Maltovéa skupina (ONORM B W3

3340)

Maltova skupina (DIN 18550) Pl

Baleni V papirovych pytlich s PE vlozkou.
Podklad - Teplota >5°C

Materialové slozeni:

* Cement

* Vzdusné vapno.

» Barytovy pisek

» Pfisady pro zlepSeni zpracovatelnosti
+ Organické podily < 5%

* Mineralni

Podminky zpracovani:

Bé&hem zpracovani a schnuti nesmi teplota podkladu a okoli klesnou pod +5 °C a prekrogit +30
°C.
Pf¥i zpracovani a tvrdnuti materialu, ale minimalné tfi dny, chranit pfed mrazem.

Podklad:

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy, rovny, dostatecné tvrdy a pevny, bez
vykvétu a uvolfiovacich prostfedku, oleji a mastnoty.

Kontrola podkladu musi byt provedena v souladu s platnymi pfedpisy a normami napf. EN 13914
-1,2.

Pokyny pro zpracovani plati pro zdiva zhotovena podle norem a vyZaduji uzaviené spary.
Otevrené spary a chybéjici ¢asti musi byt nejprve uzavieny vhodnym materialem.

U kritickych podkladd (napf. Vysoce porézni zdivo, pérobeton, desky HWL, betonové tvarnice,
desky XPS-R atd.) Musi byt dodrzeny specialni pokyny pro omitky HASIT a pokyny vyrobce pro
zpracovani.

Priprava podkladu:

Po provéreni a ptipraveé podkladu (vypInéni Slict, spar a dutin) je mozné provést pfislusnou
upravu podkladu vhodnym zpracovanim.

Hladké betonové plochy je nutné upravit adhézni vrstvou HASIT 570 - Baukleber Premium
povrchové upravenou vodorovnymi tahy zubovym hladitkem s velikosti zub 4x4 mm. Po aplikaci
dodrzet dobu schnuti minimalné 3dny.

Pfed zpracovanim omitky musi byt osazeny veskeré pouzité omitkové listy. Osazeni musi byt v
souladu s pozadavky vyrobce profilu a musi byt z nerezaveéjiciho materialu.

K pfipevnéni omitkovych profilt pfed aplikaci omitek s obsahem cementu doporucujeme Hasit
500 Ansetzmortel ( je zakazano pouzivat materialy na bazi sadry!).

Priprava materialu:

PFi ,ruénim zpracovani“: Obsah pytle smichame s danym mnozstvim vody (pitna nebo dle CSN
EN 1008) michadlem, kontinualni michackou nebo michackou s nucenym ob&hem.
Smichanou smés pfi ru€nim zpracovani michat minimalné 2 - 3 minuty.

Zpracovani:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP
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Pfi ,ruénim zpracovani michame ru¢nim michadlem nebo kontinualnim michaem a zpracujeme
zednickou IZici nebo ocelovym hladitkem.

Produkt muze byt zpracovan vSemi béznymi omitacimi stroji a nebo ru¢né. Dodate¢né pridavani
plniv a pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné! Nesmichavejte s jinymi materialy.

Pfi ,strojnim zpracovani“ nanaseni vdemi béZnymi omitacimi stroji.

Po naneseni na podklad se povrch srovna stahovaci lati. Pfi pocatku tuhnuti povrch upravit filcem
nebo molitanem a nebo zdrsnit mfizovou Skrabkou, v zavislosti na druhu materialu a dalSi upravé
vrstvy.
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“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

ROFIX Réntgenputz

Omitka na ochranu proti RTG zafeni

Tloustka Rontgenputzu se Fidi dosahovanou ,minimaini srovnavaci hodnotou olova“ a napétim
zafich rentgenoveého pfistroje. Krabice elektrické instalace se musi vylozit olovem.

S ocelovym hladitkem je dosazeno lepSiho naneseni nez plastovym hladitkem.

Plochy kde ma byt lepen obklad se nefilcuji ani nehladi, ale je nutno zdrsnit mfizovou $krabkou pfi
poc¢atku tuhnuti nanesené vrstvy.

Poznamky:

Ekvivalentni hodnoty
olova podle normy

Ekvivalentni hodnoty 100 kV 150 kV 200 kV 250 kV
olova
1,0 cm tloust’ka omitky 1,25 mm Pb 0,70 mm Pb 0,60 mm Pb 0,50 mm Pb
1,5 cm tloustka omitky 1,75 mm Pb 1,00 mm Pb 0,80 mm Pb 0,80 mm Pb
2,0 cm tloustka omitky 2,30 mm Pb 1,35 mm Pb 1,10 mm Pb 1,10 mm Pb
2,5 cm tloust’ka omitky 3,0 mm Pb 1,50 mm Pb 1,35 mm Pb 1,35 mm Pb
Zaklad pro Ekvivalentni DIN 6812, Tab. 4 DIN 6812, Tab. 4 DIN 6812, Tab. 4 DIN 6812, Tab. 4
hodnoty olova:

Podrobné bezpec&nostni informace naleznete v samostatném bezpecnostnim listé vyrobku. Pfed
pouzitim je nutné jej dikladné precist.

Bezpecnostni pokyny:

Na pfechody rliznych stavebnich material, malé plochy z dfevovlaknitych desek musi byt
vloZena vyztuzna tkanina odolna vici alkaliim s pfesahem 20 cm na kaZdou stranu od hrany. Také
rohy stavebnich otvorud je nutné vyztuzit timto zpdsobem nebo je mozné pouzit diagonaini Sikmy
pas o rozméru 30x50 cm s vloZenim pfimo k rohu. Tkanina se vklada do horni tfetiny celkové
tloustky vrstvy omitky. Pfi smiSeném zdivu, kritické geometrii podkladu, vétSich tloustkach omitky,
omitani navétrnych stén je nutné omitku celoplo$né vyztuzit vyztuznou tkaninou odolnou alkiliim.
Tkaninu vlozit do horni tfetiny celkové vrstvy omitky popfipadé po vyschnuti jadrové omitky
provést celoploSné provedeni armovaci vrstvy.

Cerstvou maltu zpracovat do 2 hod od namichani.

Po aplikaci je nutné zajistit dobré schnuti a vytvrzeni (napf. nucené vétrani). Pfimy ohfev omitky
neni dovolen

Material z dfive otevieného baleni nepouzivejte a ani ho nepfimichavejte do materialu z nové
otevieného baleni.

Podklad musi byt nosny, Cisty a bez necistot, jakoz i matné vihky. Cely podklad pro omitku musi
byt pfedem dobfe navlhcen.

Informace o zpracovani:

Skladovani: Skladovat v suchu a chladnu na dfevéném rostu. Pfi skladovani nutno chranit pfed plisobenim
vody a vysoké relativni vlhkosti vzduchu (nejvyse 65%).

Skladovatelnost minimalné 9 mésicu.

VsSeobecné informace: Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato verze je platna.

Informace uvedené v tomto technickém listu pfedstavuji sou¢asny stav nasich znalosti a
praktickych zkuSenosti.

Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. v8ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.

Nas$e produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zaru€ena konstantni kvalita.

Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci naSich vyrobka.

Aktualni stav technickych listl je k dispozici na naSich webovych strankach nebo u obchodnich
zastupcu.
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