KREISEL
AG 688 HYBRIDKLEBER

Univerzalne kombinované lepidlo C2 TE S1/CM

Oblast’ pouzitia:

Univerzalne kombinované tenkovrstvoveé flexibilné lepidlo na obklady plniace aj funkciu poistne;j
hydroizolacie (odpoveda C2TE/CM podla EN 12004/EN 14891). AG 688 Hybridkleber sa mbéze
pouZzit samostatne ako hydroizolacna stierka v kombincii s tesniacou paskou alebo samostatne
ako lepidlo na obklad. AG 688 Hybridkleber je mozné pouzit ako flexibilné lepidlo s izolacnymi
vlastnostami vo vnadtornom aj vonkajSom prostredi. Vdaka flexibilnym vlastnostiam, vysokej
pridrznosti a vodoodolnosti je vhodné do vihkého prostredia (kupelne, WC, sprchy, bazény) ako aj
na terasy, balkény a podlahové vykurovanie. Maximalna hrubka vrstvy 5 mm.

Pri pouziti ako hydroizolacia je nutné nanasat minimalne dve vrstvy s minimalnou hrabkou jednej
vrstvy 1 mm.

Vlastnosti:

* Vodoodolna

* Flexibilna

* Mrazuvzdorny

* Vhodny na podlahové vykurovanie

* Na mineralne a organické podklady

* Vhodné pre jemnu kameninu

» Bez rozpustadiel a zmakcovadiel (L.F)
» Na zakrytie vlasovych a jemnych trhlin.

Spracovanie:

+30°C CONFORM
. ‘ ‘ ®| ‘ @ — o ﬂ EN 12004
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l +5°C 2x om| & C2TES1

Technické udaje

Cislo vyrobku 144621 | 583250
Druh obalu

Mnozstvo v baleni 25 kg

Mnozstvo na palete 48 ks./pal.

Farba Grey | Prirodne biele
Zrnitost 0-0,5mm

Poznamka k spotrebe

2,0 - 2,3 kg/m? - zubové hladitko 6 mm
2,8 - 3,2 kg/m2 - zubové hladitko 8 mm
3,6 - 4,0 kg/m2 - zubové hladitko 10 mm
1,2kg/m2/mm
Udaje o spotrebe su orienta&né a zavisia od podkladu a technolégie spracovania.

Spotreba vody ca. 6,5 Itr.
Hrabka filmu max. 5 mm
Pridrznost’ > 1 N/mm?
Cas pouzitelnosti (STN EN ca.3h
1015-9)
Vykonavanie dalSich ca.24 h
realizacnych prac
20,5 N/mm?
Reakcia na ohen E (EN13501-1)
> 0,5 N/mm?
Protokol o skuske MPA - Karlsruhe
Otvoreny ¢as lepenia podla 30 min
EN 1346
Cas zretia ca. 10 min
Rissuberbrickung A1 pri Sirke trhliny > 100umAZ2 pri Sirke trhliny > 250um

Spolo¢nost skupiny FIXIT
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KREISEL
AG 688 HYBRIDKLEBER

Univerzalne kombinované lepidlo C2 TE S1/CM

Materialové zlozenie:

» Cement

» Kremicity piesok

» Prisady na zlepSenie spracovatelnosti

» Prisady na zlepSenie izolaénych a lepiacich vlastnosti.

* Mineralny
Stvrdnutie: Hydratacia
Podklad: Vhodné su cementové potery, anhydritové potery a betdn pripraveny priamo na stavbe (min. 6

mesiacov stary), cementové a vapenno-cementové omietky.

Potery na baze anhydritu sa musia pred obkladanim zbrusit..

V zavislosti od podkladu dbat na pripustnu zvyskovu vihkost.

Zvyskova vlhkost cementovych podlah mdze byt max. 3%, anhydritovych podlah max. 0,5%

(s podlahovym vykurovanim max. 0,3%), cementovo-sulfatovy poter max. 1,3%, sadrové a
sadrovapenné omietky max. 1%.

Podklad musi byt Cisty, pevny, suchy, bez prachu, stabilny a bez vykvetov, separacnych Cinidiel a
necistét kazdého druhu.

Nutné zabranit' prieniku vlhkosti z vnutornej strany, ale aj vzlinajucej vihkosti. Nutné vyuzit vSetky
bariéry zamedzujuce vlhnutiu a to horizontalne aj vertikalne.

Priprava podkladu:

Podklad je nutné vopred upravit vhodnym penetracnym naterom v zavislosti od nasiakavosti
podkladu.

Nerovnosti prekracujuce rozsah tolerancie max. vrstvy lepidla musia byt vopred vyrovnané napr. v
pripade podlah samonivelizaénymi stierkami.

Pri sadrovych omietkach a vapenno-sadrovych omietkach dbat’ na max. zvySkovu vihkost 1%.

Priprava vyrobku:

Obsah vreca zamieSat' s vodou elektrickym mieSadlom na homogénnu zmes, po 5 minutach statia
este raz premiedat.
Po Case zrenia cca 5 minut zmes este raz kratko premiesat.

Spracovanie:

Cementové lepidlo naniest hladkou stranou vhodnej zubovej stierky a opaénou stranou zubovej
stierky (velkost zubov stierky sa voli tak, aby do$lo k prilepeniu obklada¢ky k podkladu min. zo
65% plochy) podla moznosti v jednom smere upravit.

Ak je pozadovana dutinové podlaha vo vonkajSej a v silno namahanej oblasti je nutné pracovat
metdédou Floating-Buttering.

Nenanasat viac lepidla, ako je mozné v priebehu otvoreného €asu pokryt obkladom.

Ako poistna hydroizolacia: AG 688 Hybridkleber sa nanasa na podklad v spravnej konzistencii
Spachtfou alebo nerezovym hladitkom. Po zatuhnuti nanaSame druhu vrstvu. Pri zatazeni
trhlinami alebo zoslabeni podkladu (vodovodna alebo kanalizaéna instalacia apod.) a ako
preventivne opatrenie proti pdsobeni sily sa do hmoty vklada elasticka tkanina odolna proti
alkaliam. Pre zaistenie utesnenia a trvale pruzného spojenia v kritickych miestach hydroizolacie (v
rohoch, $karach medzi podlahou a stenou, dilatacné Skary apod.) pouZit elasticku tesniacu pasku.
Zosilnenie v kritickych miestach sa realizuje po prvom naneseni vrstvy. Obklady sa méZu lepit po
12 hodinach od nanesenia druhej vrstvy. Na lepenie pouzijeme AG 688 Hybridkleber alebo po 48
hodinach je mozné na lepenie pouzit cementové lepidla triedy C2.

Tenkovrstvové 16Zko-zubové hladitko

Nerezovym hladitkom 2x

Ked sa otvoreny €as prekroci, je mozné znova naniest Cerstvu lepiacu maltu pomocou zubového
hladitka — ¢im sa vytvorena povrchova vrstva prerusi.

Spiralovité miesadlo je $pecialne vhodné pre tuhé materidly s vysokou viskozitou, ako st lepidla.

Pokyny k spracovaniu:

Spolo¢nost skupiny FIXIT

Obklad sa osadi posuvnym pohybom do tenkého 16Zka a poc¢as 20 mindt od osadenia sa mbze
este v svojej polohe korigovat.

Pri kritickych podkladoch a prechodoch méze ucinok produktu zosilnit' vioZzenim tenkej sklotextilnej
mriezky.
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AG 688 HYBRIDKLEBER

Univerzalne kombinované lepidlo C2 TE S1/CM

Zvlast dolezité:

Nespracovavat pri teplotach pod +5°C a nad + 30°C. Debnenie odstranit az ked betén dosiahne
dostato¢nu pevnost. Pri oddebriovani zabranit’ otrasom. Vysoké teploty skracuju otvoreny ¢as,
nizSie teploty otvoreny €as predizuju. Pri va&Sich vykyvoch konzistencie alebo inych vplyvoch,
ktoré by mohli zniZovat’ pevnosti betdnu, prace bezodkladne zrusit. Aby sa zabranilo odmieSaniu
suchého beténu, ktoré spracovanie a vyvoj pevnosti betonu ovplyvriuju, nesmie sa silo na beton
spracovat Uplne do prazdna. MnoZstvo materialu v sile by sa malo vysku$at poklopanim nad
konusom sila.

Kvalita: Produkt sa kontinualne kontroluje v laboratériu.
Balenie: V papierovych vreciach odolnych proti vihkosti.
Skladovanie: Na suchom a chladnom mieste na drevenych paletach. Pri skladovani je nutné chranit pred

pésobenim vody a vysokou relativnou vihkostou vzduchu (max. 65%).

Dizka skladovania:

Skladovanie: min. 9 mesiacov od datumu vyroby podla nariadenia 1907/2006/EG priloha XVII pri
20°C, 65% relativnej vihkosti vzduchu (obsah Cr¢*). Datum vyroby je uvedeny na obale.

[=] e [m]

i

VsSeobecné informacie:

Spolo¢nost skupiny FIXIT

Technicky list nahradza vSetky predchadzajuce vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su€asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.

Informéacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo€nost vSak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a su€asne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit’ jeho vhodnost pre
zamyslané pouzitie.

NasSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebezne monitorované, ¢im je zaruena
konzistentna kvalita.

Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajuce sa pouzitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.

Aktualne technickeé listy su k dispozicii na naSej internetovej stranke.
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