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Specijalni zavr$ni malter na bazi NHL-a
Pravne i tehnicke Kod ugradnje nasih proizvoda treba da se obrati paznja na vazece tehnicke listove, na uopstene i
napomene: specificne regionalne norme i preporuke pojedinih nacionalnih struénih udruzenja.
Podrucja primene: Pravilno zamijeSana plemenita Zbuka CR-CS 1I-W2 prema EN 998-1.
Mineralni, hidrofobisani, zavrsni malter koji poseduje moguc¢nost modelovanja na TIS-sistemima,
fasadama, unutradnjim povrSinama na osnovnim malterima i prethodno obradenim gradevinskim
plo¢ama (npr. gips-kartonske ploce).
Za grubo i fino strukturisanje tehnikom ¢esljanja, tehnikom strukturisanja gleterom, tehnikom
strukturisanja po §ablonama, filcovanjem, vu¢enjem i dr.
Mineralne zavr$ne maltere na fasadama potrebno je premazati paropropusnim i vodoodbojnim
sistemskim premazom. Na toplotno-izolacionim fasadama pozeljno je to uciniti sistemskim
fasadnim bojama koje sadrze biocide.
Minimalna debljina sloja na najtanjem delu podloge: 1,5 mm
Karakteristike: » Primenijiv na toplotno-izolacione sisteme

 ekoloski preporucljivo

» Visoka paropropustljivost

+ Slabo naprezanje zbog ROFIX RELAX tehnologije

» Dozvoljeno dodavanije klasirane granulacije > 0,5 mm bez prasine u razmeru do 20% na licu
mesta.
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Tehnicki podaci

SAP Sifra: 2000148496

NAV Sifra: 145794

Vrsta pakovanja

Jedinica po paleti 54 Jed./pal.

Koli€¢ina u jednom pakovanju 25 Kgljed.

Boja standard

Granulacija oko 0 - oko 1,2 mm

Potros$nja oko 1,4 kg/m*mm

Napomena o potros$niji Vrednosti potroSnje su orijentacione i jako zavise od podloge i tehnike ugradnje.
Potrebna koli¢ina vode oko 6,5 l/jed.

Debljina sloja min. 1,5 - min. 3,5 mm

Nasipna gustina suvog oko 1.414 kg/m?

maltera

Paropropustljivost oko 20

Toplotna provodljivost oko 0,61 W/mK (tabli¢éna vrednost) Za P=50%
A0,suvo (EN 1745:2002)

Toplotna provodljivost oko 0,66 W/mK (tablicna vrednost) Za P=90%
A10,suvo (EN 1745:2002)

Spec. kapacitet toplote oko 1 kJ/kg K

Cvrstoéa na pritisak (28 d) 2,5 N/mm?

Cvrstoca pri savijanju = 1 N/mm?

Prionjivost (EN 13279-2) > 0,08 N/mm?

MG (EN 998-1) Plemeniti malter CR-CS Il - W2
Pakovanje U papirnim vre¢ama zasticenim od vlage.
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Specijalni zavr$ni malter na bazi NHL-a

Tehnicki podaci

SAP Sifra: 2000148496

Temperatura podloge >5-<30°C

Reakcija na pozar A1 (EN 13501-1)

Tezina 25 kg
Sastav: * Krec

* Prirodni hidrauli¢ni kre¢ - NHL 5 prema EN 459-1
» Beli cement (bez hromata)

* Visoko vredni lomljeni kre¢njak

» Dodaci za pobolj$anje prionjivosti

» Dodaci za vodoodbojnost

Uslovi obrade:

Za vreme ugradnje i suSenja temperatura okoline tj. podloge ne sme da padne ispod +5 °C.
Sve do potpunog susenja, materijal treba da se zastiti od smrzavanja, prebrzog susenja (direktnog
sunca, vetra) i naknadnog provlazivanja (kise).

Podloga:

Podloga mora da bude suva, bez prasSine, nesmrznuta, upijaju¢a, ravna, dovoljno gruba i nosiva,
bez iscvetavanja i razdelnih materija koje stvaraju film kao $to je oplatno ulje i sl.
Kre€no-cementni osnovni malteri na TIS se prema vazeéim smernicama ugraduju u preporu¢enim
debljinama i moraju da budu suvi (suSenje min. 5 dana, kod vlazno-hladnog vremena i duze).
Gipsani osnovni malteri moraju biti suvi, dovoljno ¢vrsti i do kraja vezani.

Na kre€no-cementne osnovne maltere slededi slojevi ugraduju se nakon njihovog potpunog
stvrdnjavanja.

Priprema podloge:

Kre€ni osnovni malteri: Do pritisne ¢vrstoce od 1,5 N/mm? nanositi isklju¢ovo tankoslojno
(zacesljavanje samo do visine od 10 mm).

Kre€éno cementni temeljni malteri: Prikladno

Lagani temeljni malteri: Izraditi pomoéu ROFIX DESIGNPUTZ mase za izravhavanje
Termoizolacioni malteri: Na masi sa izravnavanje (Renostar ili Renoplus)

Beton:: Betonske povrSine potrebno je odistiti i ukloniti svu prasinu. Eventualne ostatke
cementnih masa mehanicki ukloniti. OneciS¢enja poput oplatnih ulja, masnoca i voska uklanjaju
se pomoéu visokopritisnog parnog &ista¢a. Nakon su$enja zavrénog maltera ugraditi ROFIX
DESIGNPUTZ izbegavajuéi nastanak mehurica.

TIS: ROFIX EPS LIGHT, ROFIX FIRESTOP, ROFIX CORKTHERM 040: Prikladno

Mineralni stari zavr$ni malter bez premaza: Na masi za renoviranje (Renostar, Renoplus)
Stari zavrSni malter s mineralnim premazom: Na masi za renoviranje (Renostar, Renoplus)
Organski stari zavrSni malter: Na masi za renoviranje (Renostar, Renoplus)

Suvi temeljni malteri koji sadrze gips: Grundiranje sa ROFIX PP 301 HYDRO LF.Iskljugivo
tankoslojna ugradnja moguca (zacesljavanje do 10 mm visine ozubljenja).

Gips-kartonske ploée: Priprema podloge sa ROFIX Gika-Grund izolacionim predpremazom
sukladno tehniCkom listu.

Gipsane- vlaknasto papirne ploce (npr. Fermacell): Vidi poglavlje 4, Zavr$ni malteri

Priprema podloge:

Jako upijaju¢e podloge (osim gipsanih podloga) prethodno ravnomerno navlaziti vodom ili
premazati odgovaraju¢im premazom.

Veoma pe$&ane podloge prethodno pripremiti odgovarajuéim ROFIX dubinskim predpremazom
(npr. ROFIX 201 SILICA LF za kreéno - cementne maltere ili ROFIX PP 301 HYDRO LF za
podloge koje sadrze gips i za kre€no-cementne podloge).

Priprema materijala:

Suvi malter meSati u posudi sa bistrom vodom pomoc¢u podesnog mesaca (rotirajuci ruéni mesac)
dok ne nastane homogena masa.

Temperatura vode s kojom se meSa materijal ne sme da prelazi +25 °C.

Nakon mesanja ostaviti da sazreva 10 minuta. Zatim jo$ jednom kratko promesati.

Za vreme obrade Cesto meSati zavrSni malter, kako ne bi doSlo do taloZzenja granulacije.
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Specijalni zavr$ni malter na bazi NHL-a
Ugradnja: Ugradnja finog maltera: naneti u dva sloja pomocu nehrdajuce ¢elicne mistrije/gladilice. Naneti
prvi sloj i pre nanoSenja drugog sloja pustiti da malo stvrdne.
Ravnomerno masinsko izvodi se uz pomo¢ odgovaraju¢e masine za Spricanje.
»Strukturisanje tehnikom zaéesljavanja‘“:naneti nehrdajuéim finim gleterom u veli¢ini zrna,
nakon stvrdnjavanja nazubiti zup&astim gleterom. Nakon daljnjeg susenja ispuniti lunkere. Ukloniti
viSak sveZeg materijala pomoc¢u zupcastog gletera.
Strukturisanje finog maltera:ravnhomerno naneti pomocu letve za filcovanje ili spuzvaste letve za
zaribavanje.
Potrebno je obratiti paZznju na blagovremeno strukturisanje.
Upozorenja: Detaljna uputstva mozete da potrazite na posebnim bezbednostnim listovima. Pre upotrebe

obavezno prouciti bezbednostni list.

Ostale gradevinske delove (npr. stakla i aluminijum) do karbonatizacije je potrebno konstrukcijski
ili premazom zastititi od salevajuce kiSe. Svi proizvodi koji sadrze cement i kre¢ veoma su alkalni
i mogu da ostete navedene povrsine (stakla mogu da postanu neprovidna, aluminij moze da
postane mat).

Uputstva za ugradnju:

Svezi malter ugraditi unutar 1 sata.

Ne koristiti materijal iz ve¢ otvorenih, starih pakovanja i ne mesati sa novim materijalom.

Da bi se izjednacile eventualne neujednocenosti u boji koje nastaju zbog tehnike ugradnje,
vremenskih uslova ili razli¢ito upijajué¢e podloge, potrebno je naneti dodatni zavrsni sloj boje
(ROFIX silikatna spoljasnja boja, ROFIX silikonska spoljasnja boja i sl.).

Premazi se smeju nanositi tek nakon potpunog susenja i stvrdnjavanja, tj. 7 - 10 dana nakon
malterisanja, bolje 2-3 nedelje (zavisno od vremenskih uslova).

Zavr$ni malteri nesme da se koristite kao mase za izravnavanje. Proseéna debljina sloja ROFIX
DESIGNPUTZ-a ne bi trebala prelaziti trostruku veliinu zrna, a u spoljaSnjem podrucju bi trebala
biti min. 1,5 mm. Kod izvodenja pripreme grubog zacesljavanja gde je veli¢ina nazubljenja gletera
>10 mm nanositi npr. ROFIX Unistar LIGHT pomo¢u ROFIX S6 finog zup&astog gletera uzduz i
popreko, kako bi se smanijilo naprezanje. Nakon toga zapuniti praznine sa ROFIX Designputz-
om i jo$ jednom zacesljati zup¢astim gleterom. Nazubljenja se mogu izvoditi do debljine od oko
20 mm. Geometrija ¢eSljanja u spoljasnjem podrucju treba biti takva da omogudi oticanje vode.
ROFIX DESIGNPUTZ na spoljasnjim povrsinama potrebno je premazati ROFIX fasadnim bojama,
dok izolovane povrsine treba premazati ROFIX fasadnim bojama koje su obogaéene biocidima.

Skladistenje:

Skladistiti na suvom, na drvenim paletama.
Rok upotrebe najmanje 12 meseci prema direktivi 1907/2006/EZ Priloga XVII na +20 °C, 65 %
r.V.v.
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. Specijalni zavr$ni malter na bazi NHL-a
Opste napomene: Sa ovim listom svi prethodni podaci postaju nevazeci.

Podaci u ovom tehni¢kom listu odgovaraju nasim sada$njim saznanjima i iskustvu.

Podaci su izradeni pazljivo i savesno, ali bez garancije za ta¢nost i potpunost i ne preuzimamo
nikakvu odgovornost za naknadne odluke korisnika. Podaci sami po sebi ne stvaraju nikakvu
zakonsku obavezu, takode ne predstavljaju nikakve dodatne obaveze. Ne oslobadaju kupca
obaveze da izvrsi probu prikladnosti materijala za predvidenu namenu .

Kod pastoznih zavr$nih Zbuka podloga mora imati otpornost na pritisak od minimalno 1,5 N/mm?2.
Ne primjenjivati na vlaznim podlogama i vodoravnim povrS§inama koje su opterecene vodom.
Garancija za besprijekorno su$enje bez fleka ne moze se dati zbog razli¢itih vr.emenskih uvjeta

i uvjeta na gradiliStu. Zbog primjene prirodnih sirovina moguée su male razlike u tonu boja. Ako
se koriste obojane Zbuke za povezane povrsine potrebno je cijelu povrSinu uraditi s jednom
narudzbom iste Zbuke. Kod naknadnog narucivanja potrebno je navesti gradiliSte i vrijeme prve
narudzbe. Materijali koji predugo stoje na skladistu podlijeZu promjenama boja. Prije upotrebe
provijeriti odgovara li materijal naru¢enom tonu boje. Nakon ugradnje reklamacije ne priznajemo.
Vremenski uslovi, intenzitet UV sevanja i opterecenje vlagom, svi ti elementi vremenom deluju
na izgled podloge i uzrokuju ponekad i veoma vidljive promene intenziteta boje. Te promene
uslovljene su kako materijalom tako i mikrolokacijom objekta. Preporuka: veoma intenzivne i/ili
Kod nedovoljno suvih premaza u slu¢aju optere¢enja vlagom (npr. rosa, magla, kisa itd.) dolazi
do otapanja pomoc¢nih materija iz premaza i njihovog taloZenja na povrsini. Efekt je neujednacen
i ovisi 0 intenzitetu boje premaza. Ova pojava ne umanijuje kvalitet proizvoda i nestaje nakon
izvesnog vremena.

ROFIX proizvodi kao i sve sadrzane sirovine podlezu stalnom, kontinuiranom nadzoru, &ime je
osiguran stalni, isti kvalitet.

Nasi tehnicki savetnici stoje vam na usluzi za sva pitanja vezana uz primenu, ugradnju i
prezentaciju nasih proizvoda.

TehniCke vrednosti odnose se na osnovne proizvode. Toniranjem ili bojenjem moguca su
odstupanja od tehnickih karakteristicnih podataka. Kod navoda o karakteristi€énim podacima radi
se o prose¢nim vrednostima. Zbog upotrebe prirodnih sirovina u nasim proizvodima moguce je
manje odstupanje od odredenih vrednosti pri pojedinim isporukama. Kod oslojavanja podloga koje
ovde nisu opisane neophodno je konsultovati se sa nama.Tonovi boje kod naknadnog narucivanja
mogu blago odstupati u odnosu na ton-kartu, po potrebi izvrSiti probu na gradilistu. Podaci o
vremenu stajanja vaze u laboratorijskim uslovima (+20 °C/65 % r.F.) i mogu se menjati zavisno od
uslova na gradilistu.

Detaljna uputstva moZete da potraZite na posebnim bezbednostnim listovima. Pre upotrebe
obavezno prouciti bezbednostni list.
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