KREISEL
HAFT- UND ARMIERUNGSMORTEL 605

Adhézna, stierkovacia a lepiaca malta

Oblast’ pouzitia: Ako adhézna malta na upravu hladkého betdnu a tepelnoizolaénych dosiek, napr. polystyrénovych
a lah&enych stavebnych prvkov, uréenych pre nasledné nanasanie omietok.
K lepeniu tepelnoizolaénych dosiek, napr. korku, mineralnej viny, polystyrénu, k pripeviiovaniu
armovacej tkaniny odolnej voéi alkalickému prostrediu. Sirsi popis lepenia, kladenia a kotvenia
tepelnoizolaénych dosiek je uvedeny v samostathom technologickom postupe pre kontaktné
zateplovacie systémy.
Na rekonS$trukciu vypraskanych, nosnych mineralnych omietok, omietok na baze umelej Zivice a
disperznych naterov.
Pred nanasanim vrchnej omietky je nutné zmes Haft-und Armierungsmortel 605 nechat vytvrdnut,
vS§eobecne plati 1 mm malty = 1 defi schnutia. Sadro-vapenné a sadrové omietky sa smie
nanasat’ az na dokonale vyzrety a zaschnuty Haft-und Armierungsmortel 605.

Vlastnosti: * Velmi dobra pridrznost.
» Egalizuje nasiakavé podklady
» Drsny podklad pod omietky

Spracovanie: +3‘0°C @ ® ®
B %
+5°C

Technické udaje

Cislo vyrobku 022416

Druh obalu

Mnozstvo v baleni 30 kg/balenie

MnozZstvo na palete 42 kusov/paleta

Farba Grey

Zrnitost’ 0-1,2mm

Poznamka k spotrebe Udaje o spotrebe s orientaéné a zavislé od podkladu a techniky spracovania.
Spotreba vody cca7l

Hrubka filmu 3-10 mm

Sucinitel priepustnosti vodnej <20

pary

Cas schnutia cca 3 dni

Tepelna vodivost A 10, dry < 0,49 W/mK (Tabellenwert) pre P=50%
(STN EN 1745:2002)

Tepelna vodivost A 10, dry < 0,53 W/mK (Tabellenwert) pre P=90%
(STN EN 1745:2002)

Pridrznost > 1,5 N/mm?2

Reakcia na ohen A1

(EN 998-1) GP

(EN 998-1) CS IV

(EN 998-1) AY

Trvanlivost’ (mrazuvzdornost) min. 10 cyklov

po 10 cykloch

Materialové zlozenie: » Cement
» Hydroxid vapenaty
« Tazeny piesok (gisty: prany, triedeny)
* Vlakna
» Prisady na zlepSenie adhézie.
* Mineralny
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HAFT- UND ARMIERUNGSMORTEL 605

Adhézna, stierkovacia a lepiaca malta

Stvrdnutie:

Hydratacia

Podklad:

Podklad musi byt Cisty, pevny, zbaveny prachu a vlhkosti, nosny a Cisty od vSetkych vykvetov,
oddelujucich latok a znecisteni kazdého druhu.

Priprava podkladu:

Oddebnovacie prostriedky, prach, usadené tuky, riasy, mach ostatné necistoty je nutné odstranit.
Podmienkou je, Ze podklad musi byt bez statického pnutia.

Priprava vyrobku:

Obsah jedného vreca sa zmieSa s danym mnozZstvom vody (pitna voda alebo voda podla STN
EN 1008) pomocou elektrického mieSadla alebo kontinualnej mieSacky na homogénnu zmes bez
hrudiek.

Po namieS$ani nechat cca 10 minut odlezat a este raz kratko premiesat.

Spracovanie:

Lepenie tepelnoizolaénych dosiek: Lepiaca zmes sa musi naniest na 40% plochy dosky. Lepiacu
zmes je mozné naniest’ celoploSne pomocou zubového hladitka s vyskou zubov 10 mm alebo sa
nanesie po obvode dosky v 5 cm Sirokom pase a do stredu dosky sa nanesu 3 ter€e s priemerom
minimalne 15 cm. Vy8ka lepiacej zmesi musi byt prispdsobena rovinnosti podkladu.

Vystuznu mriezku zatlacit do vystuznej vrstvy, jednotlivé pasy sa musia prekryvat v Sirke cca 10
cm v oblasti spojov a zastierkovat. Ak je to nutné, rovinu vyrovnajte stahovacou latou.

Ako adhéznu vrstvu nanasat zubovym hladitkom s velkostou zubov 4 mm a upravit’ horizontalnym
smerom (vapenno-cementové a cementové omietky sa mézu za normalnych podmienok aplikovat
po 24 hod.).

Je nutné dodrziavat vSetky eurdpske a narodné normy a predpisy na murovanie, ETICS a
aplikaciu omietok.

Konstrukéné a dilatatné Skary sa musia priznat. Na zhotovenie tychto 8kar je nutné pouzit
spravne dilatacné profily.

Pokyny k spracovaniu:

Do uplného vytvrdnutia lepiacej zmesi nesmu byt tepelnoizolacné dosky vystavené ziadnemu
mechanickému namahaniu.

Zvlast dolezité:

Nespracovavat pri teplotach vzduchu a podkladu pod +5°C! Pocas tuhnutia chranit omietnuté
plochy pred vysokymi teplotami (umelé vykurovanie, priame sine¢né Ziarenie) vetrom a dazdom.
Dodato¢né pridavanie kameniva a prisad do hotovej maltovej zmesi je nepripustné.

Pri aplikacii omietok odporu¢ame dodrziavat pokyny a zasady uvedené v STN EN 13914-1 (2). V
pripade potreby Ziadajte naSu technicku a poradensku sluzbu.

Kvalita:

Produkt sa nepretrzito sleduje vo vlastnom laboratériu ako aj prirodny piesok, vapenec a malta.

Balenie:

V papierovych vreciach odolnych proti vihkosti.

Skladovanie:

Skladovat v suchu a chlade na drevenych paletach. Pri skladovani je nutné chranit pred
pbésobenim vody a vysokou relativnou vihkostou vzduchu (max. 65%).

Dizka skladovania:

minimalne 9 mesiacov podla nariadenia 1907/2006/EG priloha XVII pri +20 °C, 65 % relativnej
vlhkosti vzduchu (obsah Cré*). Datum vyroby je uvedeny na obale.

VsSeobecné informacie:

Spolo¢nost skupiny FIXIT

Technicky list nahradza vsetky predchadzajice vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su¢asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.

Informacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo€nost vSak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a su€asne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit’ jeho vhodnost pre
zamyslané pouzitie.

Nase vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebezne monitorované, ¢im je zarucena
konzistentna kvalita.

Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajuce sa pouzitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.

Nas technicky poradensky servis je Vam k dispozicii. Aktualny stav technickych listov najdete na
nasej internetovej stranke.
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