Akustikmortel

Strojova akusticka omietka

Oblast’ pouzitia: Ako jedno a viacvrstvova jadrova alebo vrchna omietka uréena hlavne pre strojové omietanie
vSetkych druhov stavebnych materialov vo vnutornych a vonkajSich priestoroch.
Vhodna pre povrchovu Upravu hubkou, polystyrénom alebo filcovanim.
Deklarované hodnoty zlepSenia zvukovej nepriezvucnosti su pri hrubke vrstvy omietky
Akustikmortel 15 mm.
Beton upravit pomocou malty 605 Haft-und Armierungsmortel (povrchovo upravit zubovym
hladitkom vodorovnymi tahmi)! Nasiakavé a nerovhomerne nasiakavé podklady upravit
cementovym prednastrekom 610 Vorspritz und Universalmortel!
Pri aplikacii omietok odporu¢ame dodrziavat pokyny a zasady uvedené v STN EN 13914-1 (2). V
pripade potreby Ziadajte nasu technicku a poradensku sluzbu.
Ako jadrova omietka pre mineralne uslachtilé a pastovité omietky alebo Stukové omietky.

Vlastnosti: * Vyborné spracovanie.
» ZlepSené akustickeé vlastnosti

Spracovanie: +30°C
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Technické udaje

Cislo vyrobku 832856
Druh obalu
MnozZstvo v baleni 30 kg
Mnozstvo na palete 42 ks./pal.
Zrnitost 0-2mm
Spotreba ca. 15 kg/m?/cm
Poznamka k spotrebe Udaje o spotrebe su orientaéné a zavisia od podkladu a technolégie spracovania.
Spotreba vody ca. 5,4 Liter/Sack
Minimalna hrdbka omietky 10 mm

8 mm
Objemova hmotnost > 1.700 kg/m?

zatvrdnutej malty
(STN EN 1015-10)

Tepelna vodivost A 10, < 0,65 W/mK (Tabellenwert) pre P=50%
sucha
(STN EN 1745:2002)
Tepelna vodivost A 10, < 0,7 W/mK (Tabellenwert) pre P=90%
sucha
(STN EN 1745:2002)
Reakcia na ohen A1
MG (EN 998-1) GP
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Materialové zlozenie: * Vzdu$né vapno.
» Cement

« Kvalitny vapencovy piesok
» Prisady na zlepSenie spracovatelnosti
* Mineralny

Stvrdnutie: Hydratacia
Karbonatizacia
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Akustikmortel

Strojova akusticka omietka

Podklad:

Podklad musi byt suchy, odpradneny, bez namrazy, nasiakavy, rovny, primerane drsny a nosny
ako aj bez vykvetov a separacnych latok napr. olejov a mastnoty.

Podklad je nutné posudit a upravit v sulade s STN EN 13914-1 (2).

Pokyny na spracovanie platia pre murivo vyhotovené podfa platnych noriem a s vopred
vyplnenymi $karami. Skary a chybajlice miesta v murive uzavriet vopred vhodnym materialom.
VSetky Specialne stavebné materialy (napr. UWS dosky, slepé krabice, XPS-R dosky, atd.), sa do
omietok spracovavaju podla pokynov v navode vyrobcu.

Priprava podkladu:

Podklad dosledne skotrolovat a pripravit(uzavretie drazok, Skar a chybajucich miest) nasledne v
zavislosti od stavu podkladu pouzit’ prislichajucu upravu.

Na miestach, kde hrozi riziko vzniku trhlin ako napr. v mieste styku rozdielnych materialov, je
nutné aplikovat vystuznu tkaninu odolnu proti alkaliam - do hornej tretiny zakladnej vrstvy omietky
(spdsobom Cerstvé do Cerstvého).

Pred zac¢atim omietania sa musia vSetky rohy a hrany osadit nehrdzavejucimi omietkovymi
profilmi.

K pripevneniu omietkovych profilov pred aplikaciou omietok s obsahom cementu doporu¢ujeme
pouzit vhodny material (nepouzivat materialy na bate sadry!).

Priprava vyrobku:

Pri ,ruénom spracovani“: obsah vreca zmieSat' s danym mnozstvom vody (pitna alebo podla STN
EN 1008) miesadlom, kontinualnou mieSackou alebo mieSackou s nutenym obehom.
Cas mieS$ania pri ruénom spracovani 2 - 3 minuty.

Spracovanie:

Vyrobok sa mdze spracovavat vSetkymi beznymi omietacimi strojmi alebo ruc¢ne.

Pri strojovom spracovani: nanasanie je mozné vSetkymi beznymi omietacimi strojmi.

Po naneseni omietky sa povrch zrovna stahovacou latou. Na zaciatku tuhnutia povrch upravit
filcom alebo molitanom alebo zdrsnit mriezkovou Skrabkou, v zavislosti od dalSej Upravy omietky.
Schnutie omietky pred nanasanim dalSej vrstvy je spravidla 1 mm omietky = 1 den v zavislosti od
klimatickych podmienok.

Disperzné natery, obklady sa realizuju az po Uplnom zaschnuti, nie skér ako po 4 tyzdnoch.

Spracovanie informacii:

Schnutie omietky pred nanasanim dalSej vrstvy je spravidla 1 mm omietky = 1 defi v zavislosti od
klimatickych podmienok.

Zvlast dolezité:

Pri spracovani je potrebné dodrziavat platné normy a predpisy pre kazdu konkrétnu oblast
pouzitia.

Pri naslednom lepeni obkladov sa nanesena vrstva povrchovo neupravuje, iba sa v planovanej
ploche stiahne na hrubo.

Kvalita:

Produkt sa nepretrzito sleduje vo vlastnom laboratériu ako aj prirodny piesok, vapenec a malta.

Balenie:

V papierovych vreciach.

Skladovanie:

Na suchom a chladnom mieste na drevenych paletach. Pri skladovani je nutné chranit pred
pdsobenim vody a vysokou relativnou vihkostou vzduchu (max. 65%).

Skladovanie: min. 9 mesiacov podla nariadenia 1907/2006/EG priloha XVII pri 20°C, 65%
relativnej vihkosti vzduchu (obsah Cré*). Datum vyroby je uvedeny na obale.

Bezpecnost’ prace:

Spolo¢nost skupiny FIXIT

Technicky list datum skuto¢nosti 15.05.2020

Dalsie pokyny k bezpe&nosti sa nachadzaju v karte bezpe&nostnych tidajov.



Akustikmortel

Strojova akusticka omietka

Vseobecné informacie:
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Technicky list nahradza vsetky predchadzajuce vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su€asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.

Informacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo¢nost v§ak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a su€astne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit jeho vhodnost pre
zamySlané pouZitie.

NaSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebeZne monitorované, &im je zaru€ena
konzistentna kvalita.

Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajlice sa pouzitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.

Aktudlne technické listy su k dispozicii na nasej internetovej stranke.



