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Pfirozené lépe stavét

HASIT WANDHEIZUNGSPUTZ

Sadrovapenna omitka - filcovani

Oblast pouziti:

Vapno-sadrova strojni omitka pro vytvofeni povrchové tpravy filcovanim nebo gletovanim.
Odpovida podle EN 13279 (B3 / 50/20). Pro jednovrstvé zpracovani pomoci omitaciho stroje pro
jemné omitky.

Na omitani sténového ploSného topeni z médénych a plastovych trubek, z elektrickych kabell a
ro$th na mineralnich podkladech v obytnych mistnostech.

Na omitani a modelovani zdénych kachlovych kamen (§amotovych kamen).

Do +50 °C vstupni teploty a priméru trubek max. 20 mm.

Vlastnosti: * Regulace vzdusné vihkosti
* |dealné rovhomérna struktura povrchu
» Vy$&S8i vydatnost
* Perfektni strojni zpracovani
» Perfektni ruéni zpracovani
V4 ani: o IS
pracovani P +30°C @ :\\‘/: o ®
- ‘ 1 Do @
+5°C 440 9M
Technicka data
Cislo vyrobku 023096
EAN 4038502100757
Celni tarifni Cislo 32149000
ZpUsob baleni
Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost 0-1mm
Spotieba ca. 1,2 kg/m?/mm
Poznamka ke spotiebé Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
Tloustka vrstvy 10 - 30 mm
Minimalni tloustka omitky 7 mm

Objemova hmotnost zatvrdlé
malty

ca. 1.200 kg/m?®

Reakce na ohen

A1

Maltova skupina (EN 13279-
1)

B3/50/2

Maltova skupina (DIN 18550)

Materialové slozeni:

* Vybrané sadry

Bily vapenny hydrat
Kvalitni vapencovy pisek
+ Samot

Podminky zpracovani:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023

Béhem zpracovani a schnuti nesmi teplota podkladu a okoli klesnou pod +5 °C a prekrogit +30
°C.

Bé&hem zpracovani a tvrdnuti materialu, minimalné 7 dni, chrante pfed pdsobenim mrazu.
Nevyzralé omitky musi byt chranény pfed vysokymi teplotami ,pfimym slune¢nim
zafenim,mrazem a privanem.
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Podklad:

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy, rovny, dostatecné tvrdy a pevny, bez
vykvétu a uvolfiovacich prostredku, oleji a mastnoty.

Podklad je nutné posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2).

Zbytkova vlhkost betonovych podkladd musi byt nizsi nez 3,0 % (CM méfeni) a pred aplikaci
adhezniho natéru musi byt odstranény veSkeré odformovaci prostfedky.

Pokyny pro zpracovani se vztahuji na zdivo v souladu se stanovenymi normami pro vyplnéni
spar a prasklin. Oteviené spary a praskliny musi byt pfed nanasenim omitky zapraveny vhodnym
materidlem a zpusobem. Material musi byt pfed pouzitim omitky zcela vyschly.

VSechny specidlni stavebni materialy (napf. UWS desky, slepé krabice, XPS-R desky, atd.), se do
omitek zpracovavaji dle pokyn( v navodu vyrobce.

Priprava podkladu:

Po provéreni a pfipravé podkladu (vypInéni Slicd, spar a dutin) je mozné provést pfisluSnou
upravu podkladu vhodnym zpracovanim.

Betonové podklady, sadrokartonové desky, vapenopiskové cihly a cementovlaknité desky je nutné
bezpodmine&né upravit HASIT Putzhaftvermittler nebo ROFIX Betonkontakt. Pied aplikaci omitky
musi byt adhezni natér zcela zaschly.

Silné nebo rozdilné savé podklady (napf. cihelné bloky, pérobetonové tvarnice) je nutné upravit
pomoci HASIT Aufbrennsperre. Pfed aplikaci omitky musi byt penetracni natér zcela zaschly.
Lehké panely a podobné konstrukce musi vykazovat stabilni a nehybny podklad.

(Napf. roletové skriné, HWL-desky) na mistech styku se zdicimi prvky a na mistech lomové
kritickych, se vklada vyztuzna tkanina odolna vugi alkaliim a to do horni tfetiny zakladni vrstvy
omitky (Cerstvy do Cerstvého)

PFed zpracovanim omitky musi byt osazeny veskeré pouzité omitkové listy. Osazeni musi byt v
souladu s pozadavky vyrobce profilu.

Predpokladané stavebni pohyby, dilatani spary v konstrukci a omitkové spoje musi byt feSeny
vhodnymi dilata¢nimi profily, které musi byt vzdy pfedem planovany.

Priprava materialu:

PFiprava materialu vSemi obvyklymi omitacimi stroji, kontinualnimi michackami nebo ru¢nim
michadlem. Dodate¢né pfidavani kameniva a pfisad k hotové suché maltové smési je
nepfipustné.

Smichanou smés pfi ruénim zpracovani michat minimalné 2 - 3 minuty.

Zpracovani:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023

Produkt muze byt zpracovan vS§emi béznymi omitacimi stroji a nebo rué¢né. Dodate¢né pridavani
plniv a pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné! Nesmichavejte s jinymi materialy.

Sténova plo$na topeni se pokryvaji omitkou cca 5 - 6 mm pres horni okraj trubek (maximalni
tloustka nanesené omitky 20 mm), omitka se srovna a povrchové upravi zubovym hladitkem nebo
ryzovym kostétem vodorovnymi tahy. Poté se jesté do zatuhlé (ne vyschlé) omitky nanese cca

3 - 5 mm omitky Wandheizungsputz, srovna se a pfi po¢atku tuhnuti se povrch sto¢i houbou nebo
filcem (povrch je mozné i zgletovat). Vrstva prekryvajici trubky by méla byt min. 7 mm a max. 12
mm silna. Zdéna kachlova kamna se zpravidla omitaji manualné a podle pozadavku na strukturu
se dale upravuji ocelovym hladitkem, stérkou, pénovym hladitkem na vymyvani, karta¢em nebo
houbou. V pfipadé ,vymyvané omitky“ je nutno davat pozor na to, aby se vymyvani provadélo jen
malym mnozstvim vody.

Pokud by se omitka s obsahem sadry méla aplikovat ve dvou vrstvach je nutné v pfipadé
vyschnuti prvni vrstvy (omitka vykazuje bily odstin), opatfit prvni vrstvu penetraénim pfipravkem
HASIT Aufbrennsperre a na zaschly penetracni natér je mozné pak aplikovat druhou vrstvu.

PFi pracovni prestavce dels$i nez 20 minut je nutné omitaci stroj i hadice vygistit.

Pfi nasledném lepeni obkladli se nanesena vrstva povrchové neupravuje, pouze se v planované
plose stahne na hrubo.

Omitky s obsahem sadry se aplikuji jako jednovrstvé omitky na suché a stabilni podklady. Pfi
aplikaci na vlhky podklad muze dojit k oddéleni omitky od tohoto podkladu.

Béhem tuhnuti - zejména pfi pouziti topnych zafizeni - zajistéte dobré podminky pfi schnuti a
vytvrzovani (napf. narazovym vétranim). Pfimé zahfivani neni povoleno.

Po dokonéeni omitky v pracovnich prostorech je nutné zajistit opakovanou vyménu vzduchu
(vétrani) k dobrému silovému spojeni omitky s podkladem. Vysoka vihkost podkladu nebo vysoka
vzdus$na vlhkost ma vliv na vyvoj pevnosti a dobu tuhnuti omitek na bazi sadry.

Nesmichavejte s jinymi materialy.

Po ukongeni prace naradi ihned omyt vodou.

Pfed nanasenim dalsi vrstvy musi byt vyzkouseno celkové vyschnuti podkladu.
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Zvlastni pozornost: Pfed pouZitim prostudujte aktualni technicky list a pfislusné normy a pfedpisy
Predpokladané stavebni pohyby a omitkové spoje, musi byt feSeny vhodnymi dilataénimi profily.
které musi byt vzdy planovany.
Tvorba puchyikl na hladkych betonovych plochach nejsou vadou materiald.
Velké lehké betonové prvky nesmi byt omitnuté, nebo jen po konzultaci.
Skrabani nebo brouseni filcované struktury pred natérem niéi strukturu omitky.
Natéry aplikovat aZz po uplném vyschnuti omitky, v zavislosti na klimatickych podminkach.
Pfi zpracovani je tfeba dodrZovat platné normy a pfedpisy pro kazdou konkrétni oblast pouZiti.
Dilataéni spary nesmi byt omitnuté je nutné pouzit vhodné profily. Mezi sténou a stropni
konstrukci nebo schodidtovou deskou je nutné omitku profiznouot v minimalni Sifce 3 mm a
vyplnit pruznym tmelem.
Stavebni omitkové systémy s konstantni nebo opakujici vihkosti (napf. nedostate¢né tésnéni
kapilarné vzlinajici vihkosti, pronikajici vihkosti), snizuji odolnost vici vodé v prabéhu ¢asu.
Sténové topeni musi byt pfed omitanim spusténo na maxi. teplotu topné vody a na max. provozni
tlak. Potom se teplota snizi na +20 °C az +25 °C a je mozné zacit s omitanim. 8 den po zkonceni
omitkovych praci, je mozné sténové topeni zacit natapét. Natapéni zacit na +25 °C a pak kazdy
den zvysit teplotu o +5 °C az na maximalni teplotu topidla (max. +50 °C) bez pferuseni. Kachlova
kamna pfed nanesenim omitky roztopit a s omitanim zacit ve fazi chlazeni, pfi asi +25 °C az +30
°C povrchové teploty.

Jistota kvality: Produkt je kontrolovan ve vlastni laboratofi. Ve vyrobé je uplatiiovan certifikovany systém fizeni
jakosti dle CSN EN ISO 9001:2000

Baleni: V recyklovatelném papirovém pytli

Skladovani: Skladovat v suchu a chladnu na dfevénych rostech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pusobenim

vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65 %).
Skladovatelnost minimalné 9 mésicu.

Bezpecnostni pokyny: Podrobné bezpecnosti informace naleznete v samostatném bezpecnostnim listé. Pfed pouzitim
nutno ddkladné prodist.

Vseobecné informace: Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato verze je platna.
Udaje uvedené v tomto technickém listu obsahuiji véeobecné informace a smérnice pro
zpracovani a odpovidaji nasim sou€asnym znalostem a zkuSenostem s pouzivanim.
Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. vS§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpoveédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zaru€ena konstantni kvalita.
V pfipadé potreby zadejte nasi technickou a poradenskou sluzbu.
Nas technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni nasich vyrobkud. Aktualni stav nasich technickych listl
naleznete na nasi domovské internetové strance, pfip. si je mlzete vyzadat v pfislusné obchodni
pobocce.
PFi aplikaci je tfeba zohlednit narodni, jakoz i evropské normy a nafizeni, navic mezinarodni a
prislusné narodni standardy, pfedpisy, smérnice pro zpracovani, technické listy atd.
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