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“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

ROFIX 952

Vapenna NHL zdici malta

Obecné pokyny:

PFi zpracovani nasich vyrobku je tfeba dodrzovat informace uvedené v nasich technickych listech
a obecnych a specifickych narodnich norem.

Oblast pouziti:

Pro zednické a omitaci prace na pohledovem zdivu z pfirodniho kamene. V pfirodnim svétlém
Zlutavém barevném ténu.

Obvzlasté vhodna na opravu starych a historickych zdi. Vyrobek splfiuje pozadavky pamatkové
péce.

Mineralni stavebni material v souladu s dodatkem A ekologické katalogu dotacniho bydleni.

Vlastnosti: » Vyborné zpracovani.
» Dobra pfidrznost ke zdicim prvkdm
* Vytvrzovani se snizenym vnitfnim napétim.
» Dobré ruéni zpracovani

Zpracovani:

_ +30°C - :\\\': <®
+5°C 6440

Technicka data

C. vyrobku 140847

C. vyrobku u vyrobce 135826

Zpusob baleni

Baleni na paleté 48 Mnoz./Pal. (AT) 42 Mnoz./Pal. (AT)
48 Mnoz./Pal. (CH) 42 Mnoz./Pal. (CH)
48 Mnoz./Pal. (BA) 42 Mnoz./Pal. (BA)
48 Mnoz./Pal. (HR) 42 Mnoz./Pal. (HR)
48 Mnoz./Pal. (RS) 42 Mnoz./Pal. (RS)
48 Mnoz./Pal. (Sl) 42 Mnoz./Pal. (Sl)
48 Mnoz./Pal. (SQ) 42 Mnoz./Pal. (SQ)

Mnozstvi na baleni 25 kg/Bal. 30 kg/Bal.

Zrnitost 0-2mm

Objemova vydatnost ca. 151 /Bal. ca. 18 | /Bal.

Vydatnost ca. 151 /Bal. ca. 18 | /Bal.

Poznamka ke spotfebé Udaje o spotiebé& jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

Spotieba vody ca.6,61 ca. 8 | /Bal.

Objemova hmotnost zatvrdlé
malty (EN 1015-10)

< 1.800 kg/m®

Objemova hmotnost Cerstvé
malty (EN 1015-6)

ca. 1.950 kg/m?

Sypna hmotnost (B3345)

ca. 1.250 kg/m?

Difuze vodni pary u (EN
1015-19)

ca. 25

Tepelna vodivost A 10, dry
(EN 1745 : 2002)

0,82 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=50%

Tepelna vodivost A 10, dry
(EN 1745 : 2002)

0,89 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=90%

Hodnota pH ca. 12
Specialni tepelna kapacita ca. 1 kJ/kg K
Pevnost v tlaku (28 d) 5 N/mm? (EN 1015-11)
Pevnost v tahu za ohybu < 0,8 N/mm?2

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023
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Technicka data
C. vyrobku 140847
E-Modul ca. 3.000 N/mm?
0,15 N/mm?2
Maltova skupina (EN 998-2) M5
Maltova skupina (SIA 266)
Maltova skupina (SIA 266)
Maltova skupina (MD ita) M4
Baleni V papirovych pytlich s PE vlozkou.
Podklad - Teplota >5->25°C
Reakce na ohen A1l

Materialové slozeni:

» Pfirodni hydraulické vapno - NHL podle EN 459-1
» Kvalitni vapencovy pisek

» Anorganické pigmenty

* Bez organickych podila

Podminky zpracovani:

Béhem zpracovani a schnuti nesmi teplota podkladu a okoli klesnou pod +5 °C a prekrogit +30
°C.
Béhem zpracovani a tvrdnuti materialu, minimalné 7 dni, chrante pfed pisobenim mrazu.

Priprava podkladu:

Zmrzlé zdici prvky se nesmi zpracovavat.
Suché, silné nasakavé stavebni materialy, zvlasté pfi teplém pocasi, pfedem navlh¢it vodou, aby
se zamezilo rychlému vysychani malty.

Priprava materialu:

Pytel smichat v michaéce s nucenym nebo gravitaénim obé&hem s &istou vodou do homogenni
hmoty. Navic jsou vhodné ru¢ni michadla s vysokym michanim a regulaci vykonu. Dodate¢né
pfidavani kameniva a pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné! Ztuhly material jiz
nefeditvodou, ani nerozmichavat s erstvym materidlem.

Pfi pouziti tihového systému je nutno nejprve pfidat potfebné mnozZstvi vody a teprve pak suchou
smés.

Zpracovani:

Nejefektivnéjsi pfiprava zdicich malt je provadéna pomoci strojnich michacich stanic ( napf.
kontinualni michacky).

Nanaseni malty se provadi budto &istou zednickou IZici nebo vhodnymi nanasecimi sarfikami.
Zbytky malty vystupujici ze spar nerozmazavat, ale pfed zatvrdnutim odstranit.

Nanasejte jen tolik malty, kolik stacite polozit cihel do malty jesté v lepivém stavu. Nezpracovavat
za desté.

Poznamky:

Maltu a cihly pfi zpracovani, po vyzdéni a skladovani chranit pred déstém.
Lozné spary se provadeéji v tloustce 12 mm +/- 5 mm a sty¢né spary se provadeéji v tloustce 10-15
mm.Stabilizace se provede pomoci gumové pali¢ky. Prvni fada cihel musi byt vyzdéna presné v

Bezpeénostni pokyny:

Podrobné bezpecnostni informace naleznete v samostatném bezpecnostnim listé vyrobku. Pfed
pouzitim je nutné jej dikladné precist.

Informace o zpracovani:

Material z dfive otevieného baleni nepouzivejte a ani ho nepfimichavejte do materialu z nové
otevieného baleni.

Cerstvou maltu zpracovat do 2 hod od hamichani.

Material z dfive otevieného baleni nepouzivejte a ani ho nepfimichavejte do materialu z nové
otevieného baleni.

Skladovani:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023

Skladovat v suchu a chladnu na dfevéném rostu. Pfi skladovani nutno chranit pfed plsobenim
vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65%).
Minimalni doba 12 mésicu dle nafizeni 1907/2006/EG pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni

vihkosti vzduchu.
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Vseobecné informace:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023

Tento list nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. A jen tato verze je platna.

Informace uvedené v tomto technickém listu pfedstavuji sou€asny stav nasich znalosti a
praktickych zkuSenosti.

Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.

Na$e produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zarucena konstantni kvalita.

Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobku.

Aktualni stav technickych listl je k dispozici na nasich webovych strankach nebo u obchodnich
zastupcu.

Podrobné bezpecnostni informace naleznete v samostatném bezpecnostnim listé vyrobku. Pfed
pouzitim je nutné jej dikladné precist.
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