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Pfirozené lépe stavét

HASIT 165

Vytunéna jemna vapenna omitka(stuk)

Oblast pouziti:

Vylep$ena jemna vapenna omitka($tuk) se zvySenou odolnosti vici prasklinam a se snizenou
nasakavosti. Ur€ena pro ruéni zpracovani ve vnéjsim i vnitfnim prostfedi s povrchovou upravou
filcovanim. Uréena pro povrchovou Upravu vSech typu zdrsnénych jadrovych omitek s moznosti
vyrovnani jadrové omitky vrstvou do 3 mm. Nanesenou vrstvu je nutné opatfit natérem, pro vnéjsi
prostfedi doporuujeme natérové hmoty na bazi silikatu popfipadé silikonu.

Neni vhodny pro nasledné obloZeni obkladem nebo téZkymi tapetami a aplikaci na
stérkova(armovaci) cementova lepidla.

Vlastnosti:

» Vyborné zpracovani.

* |dealné rovhomérna struktura povrchu
» PFirodné bila

» Vysoké pokryti plochy

» ZvySena odolnost vici prasklinam

* Snizena nasakavost

Zpracovani:

'S A%

¥,

Technicka data

Cislo vyrobku 296287 | 296289

ZpUsob baleni

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.

Baleni na paleté 35 Mnoz./Pal.

Zrnitost 0-0,5mm | 0-1mm

Spotfeba ca. 1,35 kg/m?mm

Poznamka ke spotiebé Udaije o spotfebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
Spotfeba vody ca. 141

Tloustka vrstvy 1-3mm

Minimalni tloustka omitky 1 mm

Tepelna vodivost A 10, dry
(EN 1745 : 2002)

< 0,67 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=50%

Tepelna vodivost A 10, dry
(EN 1745 : 2002)

0,76 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=90%

Reakce na oheri A1l

Maltova skupina (EN 998-1) CS|
Maltova skupina (EN 998-1) GP
Maltova skupina (EN 998-1) wW_0

C

Materialové slozeni:

» Dolomitické vapno

+ Kvalitni vapencovy pisek

» PFisady pro zlepSeni zpracovatelnosti
* Vyztuzna vlakna

* Mineralni
Ztvrdnuti: Karbonatace
Podklad: Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy, rovny, dostatecné tvrdy a pevny, bez
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vykvétl a uvolfiovacich prostfedku, oleji a mastnoty.

Vapenné/cementoveé jadrové omitky musi byt celoplosné zdrsnéné a mohou byt omitnuty po
vytvrzeni.

Podklad je nutné posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2).

Savé podklady je nutné pfed nanasenim navlhgit.

www.hasit.cz
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Priprava podkladu: Pfed aplikaci doporu€ujeme provést zkousku pevnosti povrchu podkladu pomoci mfiZzové
zkousky.
Priprava materialu: PFi ,ruénim zpracovani“ obsah pytle smichat s danym mnozstvim vody (pitna voda nebo voda dle

CSN EN 1008) michadlem, kontinuaini michagkou. Dodate&né piidavani piniv a pfisad k hotové
maltové smeési je nepfipustné! Nesmichavejte s jinymi materialy.
Smichanou smés pfi ruénim zpracovani michat minimailné 2 - 3 minuty.

Zpracovani: PFi ,ru¢nim zpracovani“ Omitka se nanasi ru¢né na podklad plastovym nebo ocelovym hladitkem
a pfi poc¢atku tuhnuti stocit povrch houbou nebo filcem.
PFi“strojnim zpracovani“ s komer&nimi omitacimi stroji pro velmi jemné omitky nastfikat na
podklad, Spachtli nebo ocelovym hladitkem stahnout a povrchové upravit.
Pfed nanasenim dalsi vrstvy musi byt vyzkouseno celkové vyschnuti podkladu.

Informace o zpracovani: Po aplikaci je nutné zajistit dobré schnuti a vytvrzeni (napf. nucené vétrani). Pfimy ohfev omitky
neni dovolen
Natéry a tapety je mozné aplikovat po celkovém vytvrdnuti a vyschnuti plochy (cca 4 tydny).

Zvlastni pozornost: PFi zpracovani je tfeba dodrzovat platné normy a predpisy pro kazdou konkrétni oblast pouziti.
Maximalni tloustka vrstvy 3 mm nesmi byt pfekrocena.

Jistota kvality: Produkt podléhd pravidelné kontrole ve vlastnich laboratofich tak i zaroven pravidelné kontrole v
nezavislich statnich zkuSebnach.

Baleni: V papirovych pytlich s PE vlozkou.

Skladovani: Skladovat v suchu a chladnu na dfevénych rostech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pusobenim
vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Doba skladovani: Minimalni doba 9 mésict. Datum vyroby je uveden na obalu.

Bezpecnostni pokyny: Podrobné bezpecnosti informace naleznete v samostatném bezpec€nostnim listé. Pfed pouzitim

nutno dikladné progist.
Podrobné bezpecnostni informace naleznete v bezpe€nostnim listé. Pfed pouzitim je tfeba tyto
bezpecnostni listy procCist.

Vseobecné informace: Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato verze je platna.
Informace uvedené v tomto technickém listu pfedstavuji sou¢asny stav nasich znalosti a
praktickych zkusenosti.
Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. vS§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpoveédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.
NaSe produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zaru€ena konstantni kvalita.
Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci naSich vyrobku.
Nas technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni nasich vyrobku. Aktualni stav nasich technickych listt
naleznete na nasi domovské internetové strance, pfip. si je mlzete vyzadat v pfislusné obchodni
pobocce.

Certifikat vyrobku:
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