“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

HASIT 667

LehCena vapenna omitka s viakny

Oblast pouziti: PFirodni leh¢ena vapenna omitka s vyztuznymi viakny skupiny CS | (EN 998-1).
Jako jedno i vicevrstva jadrova nebo vrchni vapenna omitka uréena zejména pro strojni omitani
vSech druhu stavebnich materiald, betonu a lehéenych stavebnich prvkl ve vnitfnich i vnéjsich
prostorech v maximalni tloustce jedné vrstvy 25 mm.
Jako koneéné povrchové upravy doporuéujeme natéry na bazi silikatu HASIT Pl 263 OKOSIL
(certifikovano TUV) pro vnitfni prostfedi a HASIT PE 228 SILICATE SOL pro vnéj$i prostredi.
Univerzalni pouziti (pro obytné mistnosti, sklepy a domaci mistnosti z béZnou vihkosti). Dobra
propustnost vodnich par a regulace vihkosti, pro zdraveé Zivotni prostiedi.

Vlastnosti: » Pfirodné bila
* Malé smrsténi
» Lehce zpracovatelna diky leh&icim pfisadam
» Vysoka alkalita
» Zabranuje tvorbé plisni
» Vysoka vydatnost
» Vyztuzna vidkna

Zpracovani: +30°C
IR
| +5°C

Technicka data

Cislo vyrobku 583248 583249
Zpusob baleni @
Mnozstvi na baleni 25 kg/Bal. 1.000 kg/Bal.
Baleni na paleté 48 Mnoz./Pal.

Zrnitost 0-1,2mm

Spotreba ca. 11 kg/m?/cm

Spotfeba vody ca.6l ca. 0,23 | /Bal.
Tloustka vrstvy max. 25 mm

Minimalni tloustka omitky 10 mm

Minimalni tloustka omitky (na 8 mm

stropu)

Objemova hmotnost Cerstvé <1.300 kg/dm?

malty (EN 1015-11)

Tepelna vodivost A 10, dry < 0,36 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=50%

(EN 1745 : 2002)

Tepelna vodivost A 10, dry < 0,39 W/mK (Tabulkova hodnota) pro P=90%

(EN 1745 : 2002)

Reakce na oheri A1

Maltova skupina (EN 998-1) LW

Maltova skupina (EN 998-1) CS|

Maltova skupina (EN 998-1) W0

Trvanlivost (zmrazovani/ Minimalné 10 cykld

rozmrazovani)

Materialové slozeni: » Hydraulické pojivo
» Vapenny hydrat
» Kvalitni vapencovy pisek
* Lehcici pfisady - mineralni
* Mineralni

Spoleénost skupiny FIXIT GROUP www.hasit.cz

Technicky list (TL) Datum 12.10.2023 1/3



“HASIT.

Pfirozené lépe stavét

HASIT 667

LehCena vapenna omitka s viakny

Ztvrdnuti: Karbonatace
Hydratace
Podklad: Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy, rovny, dostatecné tvrdy a pevny, bez

vykvétu a uvolfiovacich prostfedku, oleji a mastnoty.

Podklad je nutné posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2).

Pokyny pro zpracovani plati pro zdiva zhotovena podle norem a vyZaduji uzaviené spary.
Otevrené spary a chybéjici ¢asti musi byt nejprve uzavieny vhodnym materialem.

U kritickych podkladd (napf. vysoce porézni cihly, pérobeton, dfevotfiskové desky, monilitické
betonové konstrukce, XPS-desky atd.), je nutné dodrzovat pokyny vyrobce pro zpracovani a
pouzit odpovidajici HASIT-materialy.

Podklad pro jednovrstvé zpracovani musi byt homogeni a rovhomérné savy.

Priprava podkladu:

Po provéreni a pfipravé podkladu (vypInéni Slicd, spar a dutin) je mozné provést pfisluSnou
upravu podkladu vhodnym zpracovanim.

Spary mezi riznymi stavebnimi prvky pfeklenout armovaci tkaninou odolnou proti alkaliim, tkaninu
umistit do horni tfetiny tloustky omitky. Ukladani vyztuzné tkaniny musi byt metodou ,Cerstvy do
Cerstvého".

PFi pouziti omitkovych profilti je tfeba dodrzovat postupy pro ,Planovani a aplikaci kovovych
omitkovych profill v exteriéru a interiéru” dle evropského profesniho sdruzeni vyrobcu profilt.

K pfipevnéni omitkovych profilti pfed aplikaci omitek s obsahem cementu doporucujeme Hasit
500 Ansetzmortel (nepouzivejte materialy na bazi sadry!).

Na betonovou plochu natahnout material HASIT 605 Haft und Armierungsmortel a vrstvu upravit
vodorovnymi tahy zubovym hladitkem s vy$kou zubu 4 mm.

U malo savych podkladd (napf¥. Betonové tvarnice, Liaporové tvarnice apod.) se doporucuje
nanést celoplosné omitkou v tloust’ce cca 5-7 mm, stahnout, upravit zubovou stérkou nebo
ryzovym kostétem a nechat schnout minimalné 48 hodin. Po dobé& schnuti aplikovat druhou vrstvu
pfiblizné 7-15 mm, stahnout do roviny a pfi po€atku tuhnuti upravit molitanem nebo mfizovou
Skrabkou, viz. ,Zpracovani®.

Vlysoce nasakave podklady ve vnitfnim prostfedi je nutné vicekrat navlhcit nebo upravit
odpovidajicim HASIT Vapennym nastfikem. Vysoce a rozdilné nasakavé podklady je nutné ve
vnéjSim prostfedi upravit odpovidajicim HASIT Vapennym nastfikem.

Priprava materialu:

Pfi ,ruénim zpracovani“ 1 pytel se smicha s danym mnozstvi vody (pitna voda nebo voda dle EN
1008) a pomoci michaci vrtule nebo kontinualni michacky se namicha do smési bez hrud.
Smichanou smés pfi ruénim zpracovani michat minimalné 2—3 minuty.

Nesmichavejte s jinymi materialy.

Zpracovani:

PFi ruénim zpracovani michame ru¢nim michadlem nebo kontinualnim michaem a zpracujeme
zednickou Izici nebo ocelovym hladitkem.

P¥i strojnim zpracovani nanaseni vSemi béznymi omitacimi stroji.

Po naneseni na podklad se povrch srovna stahovaci lati. Pfi po€atku tuhnuti povrch upravit filcem
nebo molitanem a nebo zdrsnit mfizovou Skrabkou, v zavislosti na druhu materialu a dalSi upravé
vrstvy.

P¥i filcovani nanesenou omitku nepfemacet (tzn., Ze se nenamadi filc nebo molitan do vody, ale
pomoci Stétky se pouze lehce navlh&i misto filcovani).

Zvlastni pozornost:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 12.10.2023

Mezi omitkou stén a strop nebo schodistovymi rameny musi byt profizla drazka a vyplnéna
pruznym tmelem.

Predpokladané stavebni pohyby a omitkové spoje, musi byt feSeny vhodnymi dilataénimi profily.
které musi byt vzdy planovany.

Tvorba puchyikl na hladkych betonovych plochach nejsou vadou materiald.

Velké lehké betonové prvky nesmi byt omitnuté, nebo jen po konzultaci.

Skrabani nebo brouseni filcované struktury pred natérem nii strukturu omitky.

Natéry aplikovat az po uplném vyschnuti omitky, v zavislosti na klimatickych podminkach.

V pfipadé aplikace omitky na zdivo vytvofené tepelné&izolacnimi zdicimi prvky spojovanymi PU
pénou, doporucujeme nanesenou omitku ve vnéjSim prostiedi celoploSné armovat vyztuznou
tkaninou vloZenou do horni tfetiny celkové tloustky omitky popfipadé provést celoplosné armovaci
vrstvu s vyztuznou tkaninou materialem HASIT 855 Dammschutzschicht nebo HASIT 860

DIEPLAST LIGHT.
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Jistota kvality:

Produkt podléha pravidelné kontrole ve vlastnich laboratofich tak i zaroven pravidelné kontrole v
nezavislich statnich zkuSebnach.

Skladovani:

Skladovat v suchu a chladnu na dfevénych rostech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pusobenim
vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Doba skladovani:

Nizky obsah chromanu (Cr ©*) dle nafizeni 1907/2006/ES, pfiloha XVII, pfi teploté +20 °C, relativni
vlhkosti 65 %, nejméné 9 mésicli po vyrobé (datum vyroby je uveden na obale).

Certifikat vyrobku:

Vseobecné informace:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 12.10.2023

Tento list nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. A jen tato verze je platna.

Udaje uvedené v tomto technickém listu obsahuji véeobecné informace a smérnice pro
zpracovani a odpovidaji nasim sou€asnym znalostem a zkuSenostem s pouzivanim.

Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.

NaSe produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zarucena konstantni kvalita.

Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobkd.

Na$ technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné pfedvedeni nasich vyrobku. Aktualni stav nasich technickych listl
naleznete na nasi domovské internetové strance, pfip. si je mizete vyzadat v pfislusné obchodni
pobocce.

www.hasit.cz
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