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Oblast pouziti: K lepeni keramickych dlazdic, desek, mozaik ve vnitfnim prostfedi.
Vodovzdorné a mrazuvzdorné lepidlo (odpovida C1T dle EN 12004) na keramické obkladové
materialy, urené pro obkladani stén i podlah ve vnitfnim i vnéjSim prostfedi. Max.tloustka vrstvy
lepidla 5 mm.

Vlastnosti: » Vodovzdorny
* Mrazuvzdorny
» Dobré ruéni zpracovani
» Vy$Si vydatnost

Zpracovani: +30°C Q
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Technicka data

Cislo vyrobku 22854

Zpusob baleni

Mnozstvi na baleni 25 kg/Bal.

Baleni na paleté 48 Mnoz./Pal.

Barva Sedy

Zrnitost 0-0,5mm

Poznamka ke spotrebé 2,0-2,3 kg/m? — zubové hladitko 6 mm

2,8-3,2 kg/m? — zubové hladitko 8 mm
3,6—4,0 kg/m? — zubové hladitko 10 mm
1,2 kg/m?/mm
Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

Spotfeba vody ca.7,51
Tloustka vrstvy max. 5 mm
Zatizitelnost 7d
Oznaceni lepidla (EN 12004) C1T
Materialové slozeni: ¢ Cement

» TFidéné pisky
» Pfisady pro zlepSeni zpracovatelnosti

* Mineralni
Ztvrdnuti: Hydratace
Podklad: V zavislosti na podkladu musi byt zohlednéna pfipustna zbytkova vihkost.

Zbytkova vihkost cementovych podlah smi byt max. 3 %, anhydritovych podlah max. 0,5 %( s
podlahovym topenim max. 0,3%), cemento- sulfatovy potér max. 1,3%, sadrové a sadrovapenné
omitky max. 1%.

CA- potér musi byt pfed lepenim obklad( zbrousen a zbaven prachu pomoci priimyslového
vysavace.

Priprava podkladu: VSeobecné se doporucuje zakladni penetraéni natér pomoci AP 300 Grundierung pro nasakaveé
podklady a AP 320 Haftgrund pro slab& nasakavé a nenasakave podklady.
Nerovnosti pfekracujici rozsah tolerance max. vrstvy lepidla musi byt pfedem vyrovnany.
Na sténach napf. HASIT 475 FEIN — Betonspachtel, na podlahach napf. HASIT FN 690
Bodenspachtel, HASIT FN 155 Bodenspachtel, HASIT FN 130 Bodenspachtel nebo HASIT FN
645 Universalbodenspachtel.
Malé nerovnosti nebo dirky mohou byt pfedem vyrovnany pouzitym lepidlem. Pfed lepenim nutno
nechat vyschnout minimalné 24 hod.
U sadrovych a vapenosadrovych omitek musi byt zbytkova vihkost pfed lepenim obkladd max.1%
a musi byt napenetrovany nefedénym penetracnim pfipravkem HASIT AP 300 Grundierung.
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25 kg

Priprava materialu: Obsah pytle se promicha pomoci michaci vrtule v €isté nadobé s danym mnozstvim vody (pitna
voda nebo kvalita vody dle CSN EN 1008) do hmoty bez hrud.
Po cca 5 — 10 min odleZeni se malta jesté jednou kratce promicha. Ztuhlou maltu jiz nefedit
vodou, ani nerozmichavat s ¢erstvym materialem!

Zpracovani: Nejprve se nanese kontaktni vrstva HASIT lepidla a potom se obkladana plocha upravi ozubenym
hladitkem, velikost zubu se voli podle velikosti obkladového prvku tak aby doslo k pfilepeni
obkladového prvku k podkladu min. z 65 %, a nasledné se pfilepi suchy obkladovy prvek. Spary je
nutno pred ztuhnutim vyskrabat a obklad umyt vodou.

Je-li pozadovano bezdutinové lepeni obkladl (ve vnéj$im prostiedi, v prostfedi s tepelnym a
vlhkostnim namahani), je nutné lepeni obkladu provadét Floating-Butering metodou (lepidlo se
nanasi na podklad i na obkladovy prvek).

Nenanaset vice lepidla nez se da pokryt obkladovymi prvky v otevieném case lepidla. Se
stoupajici teplotou se tento ¢as zkracuije.

Tenka vrstva - zubovym hladitkem

Pomalubézné spiralovité michadlo je obzvlasté vhodné pro tuhé materialy s vysokou viskozitou,
jako jsou lepici tmely.

Pokud je pracovni doba (otevieny ¢as) pfekrocena, pomaha znovu potazeni plochy ¢erstvym
lepidlem a protazeni ozubenou stérkou kolmo na pfedchozi zuby — tedy pfedchozi vytvofenou
plochu je nutné roztrhat.

Informace o zpracovani:  Obkladovy prvek polozit do tenké vrstvy lepidla a posuvnym pohybem usadit do konec¢né polohy.
Korekci obkladového prvku je mozné provést do 10-ti minut.

Zvlastni pozornost: Nenanaset vice lepidla nez se da pokryt obkladovymi prvky v otevieném Case lepidla. Se
stoupajici teplotou se tento ¢as zkracuije.

Jistota kvality: Produkt je nepfetrzité kontrolovan ve vlastni laboratofi. Ve vyrobé je uplatfiovan certifikovany
systém fizeni jakosti dlie CSN EN 1SO 9001:2000

Baleni: V papirovych pytlich s PE vlozkou.

Skladovani: Skladovat v suchu a chladnu na dfevénych roStech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pusobenim

vody a vysokeé relativni vlhkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Doba skladovani: Doba skladovatelnosti: 9 mésicl. Dle 1907/2006/ES a pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni
vlhkosti (obsah® ¢*). Datum vyroby je uveden na obale.

Bezpecnostni pokyny: Podrobné bezpecnosti informace naleznete v samostatném bezpecnostnim listé. Pfed pouzitim
nutno ddkladné progist.

VsSeobecné informace: Tento list nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. A jen tato verze je platna.
Informace uvedené v tomto technickém listu predstavuji souasny stav nasich znalosti a
praktickych zkuSenosti.
Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. vS§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouZziti.
NaSe produkty podléhaji stejné jako vSechny obsaZené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zarucena konstantni kvalita.
Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobku.
Na$s technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné pfedvedeni nasich vyrobku. Aktualni stav nasich technickych listl
naleznete na nasi domovské internetové strance, pfip. si je mizete vyzadat v pfislusné obchodni
pobocce.
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